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POPIS — POUZITI

Ce.rpabd la META pFedstavuji novou ucelenou Fadu jednostuptiovych od-
stfedivych spirdlnich &erpadel, pfi jejichZ komstrukci byly pfipojovaci rozméry,
ucpavkové prostory i vykonové parametry stanoveny v souladu s meznidrodnimi
normami ISO  Cerpadla META jsou charakteristickd novou konstrukci s axidlnim
sacim hrdlem a radidlnim vytlaénym hrdlem, pfi SemZ je zajisténa demontdy
smérem k elektromotoru tak, aby se memuselo demontovat saci ani vytlatné po-
trubi, coZ pFrindsi po strdnce demontdZe, montdZe a oprav Fadu vyhod proti dosa-
vadnim zndmym konstrukcim odstfedivych &erpadel.

Cerpadla META jsou urfena pro &erpani médii v chemickych a petro-
chemickych provozech. Dopravuji i zne¢iSténou kapalinu s mechanickymj p¥Fimi-
seninami do 2 % objemu s maximalni velikosti zrna aZ do 0,25 mm. Mohou
pracovat pri ¢erpéni kapaliny o teploté od —409C do +180°C a mé&rmné
hmotnosti od 480 do 1900 kg.m-"

Cerpadel META je moZno pouZit na visk6zni kapaliny do 20 mm?/s
(20 cSt). Pri vétsi viskozité je mutno vyZadat si souhlas vyrobniho podniku,
nebot ¢erpadla v tEchto pracovnich pomérech jiZ nejsou vyhodnd a je vhodndjsi
volit rad&ji nap¥. hydrostatickd gerpadla.

Vykonové, rozmérové a ostatni hodnoty &erpadel normované rfady META jsou
patrny z priloZenych tabulek a textu. ¢ \

0ZNACENI

Stitek &erpadla, uwmistény na t8lese loZiskové konzoly, obsahuje nasledujici
informace: g

a — Typové oznageni ¢ — Udaje o vykonech:

b — Vgrobni &islo ¢erpadla = I
stvi v litrech za sekun-

du.
DIC 1 2. Y = mérn4 energie
= (dfive oznatovana jako
dopravni vySka H v
a TYp 80-NHD-250-23-1L-50 : metrech/ kapalinového
WE sloupce /1 m k. sl. je
N Nysioree. JU c2.2 I priblizng 10 ].kgd —
Y 196 |/kgin1450 /minjp 6,08 kW . presn& 9,81/).
3. n = otadfky Cerpadla
za minutu.
ke

4. p = pilkon gerpadla.

1. Q = dopravované mnoZ- .

]



a~TYPOVE OZNACENI
(uvedeny priklad)
80 — NHD — 250 — 23 — LC — 50

i 234 5 6 LRy
Vyznam:
1 32 az 250 — Primér vytlacného hrdla (Js = «m;n]
2 N = (erpadla spirdlni konstrukce na loZiskovém kozliku
\' = Tukové mazanl loZisek
3 H = Mazani loZisek olejem
D = Zakladni loZiska
4 G = Zesilené uloZeni hfidele )

125 a% 500 = Jmenovity pramér ob&Zného kola (mm)

3 a% 50 = 8§ifka vystupniho kandlu ob&Zného kola (mm)

5
6 3
7 | LG, IC, YC, ZC = Materidlové provedeni hydraulické &asti erpadla
8 060 — 79 = Druh ucpavky

i inact: daj tla o hrdla) a 5 (jmenovity pri-
Jednotlivgym kombinacim tdaji 1 (& vytlatného l}nd e -
mér ob&Zného kola) odpovidaji &isla typovych velikosti cerpadel META 1 aZ
42, kterych se uZivd pro snadng&jsi orientaci.

b VYROBNI CISLO

je ditieZity tdaj p¥i veSkeré korespondenci s vgrobnim podnikem ve wéci zaruky
i p¥i objednavce nahradnich dilt apod.

Cerpadla mohou mit stofeny primé&r ob&Znéhg kola, pt¥ipadnd i v&tsi primér, nez
uvédi oznadeni jmenovité. Na Stitku tato zména nenivpoznaée‘n‘aﬁ‘a pv,r:otwo pFi
objednédvce ndhradniho ob&Zného kola je nutno uveést 'téz vYnobni gislo g(‘a‘rpzaxdlia,
aby bylo dodédno kolo stejné velikosti jako u phvodni do@fwky. ff‘\i :vrégsvm pri-
méru ob&’ného kola by mohlo dojit k pretiZeni motoru, pFi menSim priméru by
gerpadlo nedosahovalo na Stitku ozmacenou hodnotu Y (] kg-1).

¢ OSTATNI UDAJE

vymezuji pracovni reZim g&erpadla. Jejich sledovdni a pqnovnévéni skute¢nosti
s uvedenymi hodnotami na Stitku je velmi duleZitym pre«dpo.kha»dem.k vyl»ou:
geni poruch mebo dokonce havarie Gerpadla a zdrukou jeho Zivotnosti a dobré
sluzby.

Pohdnéci elektromotor se voli vzhledem k dopravované kapalin€ vZdy oproti

pfikonu ¢erpadla vE&tsi: :

do 7,5 kW o 20 %,

od 7,5 do 40 kW o 15 %, ‘
nad 40 kW o 10 % v&t3i meZ pfikon v pracovnim bodé.

/

e i

MONTAZ SOUSTROJL

UMISTRNI

Cerpadlo musi byt umisténg tak, aby vyhovovalo projekénim parametrim po
strance maximdini vySky matoku nebo saci hloubky. Pro montdZ a demontaZ musi
byt k ferpadlu a elektromotru dobry pristup. Soustroji musi byt chrandng proti
vliviim poCasi a zabezpeteno proti pfipadnému zamrzani. U v8tsich soustroji je
nutno nad Cerpadlem a elektromotorem uspoiddat zvedaci za¥izeni.

BETONOVY ZAKLAD i

Soustroji se usadi na betonovy zéklad na &ty¥; vypodloZni kliny, nebo podloZky
asi 30 mm vysoké. Rovinnost se kontroluje vodovdhou na poddajnych spojkach,
nebo na opracované gasti zdkladové desky. Prohnutd, nebg  jinak deformovana
deska se nikdy nevyrovndvéd, ale usadi se na podlozky umist&né blizko otvort
pro zdkladové Srouby. Di‘evdny ram, ktery se upravi na zdklad, slou#i k zaliti
zdkladoveé desky dokola aZ k maticim zakladovych Sroubfi. Deska se zaléva ce-
mentovou maltou i uvnitf tak, aby jeji usazeni na zdklad bylo provedeno co
nejvétsi plochou.

Zakladové desky zhotovenéd z U-Yelez se zalévaji celé, asi 2 mm od povrchu
zakladového ramu. Vnéj$i obrys zdkladu se gbedni tak, aby se mohly po zabeto-
novéni vyjmout podloZky &i kliny, nebot zdkladovd deska mé& byt uloZena na
zékladu v cementové malté nejvétsi dloZnou plochou, Nasadte do otvort zakla
dové Srouby, dlouhé nejménd 20 D, vietnd podloZek s naSroubovanymi maticemi
na konci zévitu, vyrovneijte bednéni. Po zatvrdnuti (ne dfive meZ po 48 hodinédch)
dotahnéte matice zdkladovych $roubfi. V této fdzi neni sprdvné vyrovnavat spoj-
ku elektromotoru a gerpadla, nebot p¥i manipulaci spojené s pripeviiovdnim
potrubi dojde jesté k mirnému posunu Eerpadla a vyrovnavdni by se muselo
opakovat.

VYROVNANI SPOJEK

U depovych spojek musi byt gepy vyjmuty z kotoudd spojky. Souosost obou
polovin spojek se proméfuje bud sparovymi mérkami zasunutim mezi &ela polovin
spojky vZdy po 90° ve &tyFech mistech, posuvnym méFitkem zmé&Fenim obou
polovin spojky, nebo nejlépe wlasovym pravitkem na priméru spojek na obvodu
v nekolika mistech. Pro presn&jdi vyrovnani upevnéte drzak indikatorovych hodi-
nek na jednu polovinu spojky a dotykem na drtthou polovinu pFi otdceni hiidele
(jedenkrat pilspojkou elektromotoru, podruhé pilspojkou cerpadla) kontrolujte
souosost na maximdini hodnotu 0,05 mm.

Cepy do spojek BKN se montuji aZ po odzkouSeni smyslu otd¢eni elektro-
motoru.

Pfesnému vyrovnédni spojek Cerpadla a elektromotoru je nutnp vénovat nej-
vyS8i péci, nebot méng presné vyrovnani (ne 0,05 mm) m4 za nésledek pred-
tasné opotrebeni loZisek a ucpavek a zplisobuje vibraci soustroji. Ob#asna kon-
trola spojend s dodatednym vyrovndvanim do ptijatelnych hodnot vZdy po ur3ité
dob& provozu je rovnd¥ podminkou merudeného a efektivniho provozu gerpadla.
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i 125 _112 | 140 : 190 | 140 = 37
2 160 80| 385 | 132 | 180 50 | 100 70 285 24 50 38
Riers 244
3 803 = SAesny 160 | 180 9, 15290 42
4 250 | 100 | 500 | 180 | 225 85 | 125 95 370 32 80 76
5 50 125 0 112 140 39
6 160 385 | 132 | 160 50 | 100 70 285 i 24 50 40
7 85 200 100 160 180 50
8 40| 250 180 | 225 ! 80
] ; 500 5 25 95 M 1
g 35| 125 00 = s | ile 20 & B9 P
i) a5 |12 132 | 160 g 40
1 7 5
i 160 | 100 | 385 o | 180 50 | 100 os[FrenlE 285 24 50 13
12 80 200 200 48
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14 s B M s o 345 | 280 370 32 a0 150
15 5 5
15 30 125 388 160 180 65 125 9 280 212 285 24 50 42
LA6 - s ol 100 i 200 % 110 M 12 88
1700 200 500 | 180 | 225 320 | 250 o 32 80 77
18 65 250 200 250 380 280 85
16 12
19 315 530 225 280 & 0 2 400 315 M 12 42 110 |G i/2'| 140
20 160 P25 320 | 250 : 70
T 85 125 95 et
21 200 | | 500 B0 e 345 | 230 : 32 80 | gafe| 78
22 | 125| 80| 250 225 | 280 e Ll 87
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G — 530 42 110 | g /22
24 400 280 355 - 160 o 435 355 M 18 370 186
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31 250 530 | 250 e 80 160 120 400 315 M 16 42- 1 110 3gh
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34 250 280 | 375 135
35 315 } .160 400 G 1/2'] 173
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39 315 355 | 450 : o 180 175
—e 140 M 18 —
38 | 250| 200| 400 | 200 355 | 400 205
40 500 i o0 860 560 310
41 400 770 500 / 565 60 | 140 210
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MAX. PRIPUSTNY PROVOZNI TLAK (NA VYTLACNEM HRDLE) V ZAVISLOSTI
NA TEPLOTE CERPANE KAPALINY A MATERIALOVEM PROVEDENI CERPADEL
NORMOVANE RADY META:

+:5CO ; LC,IC : \YC,ZC I
200 .'1ooo
P s NNEEENNN 1
I S ARty
+ 100 ‘ s
1600 /////

v/
e ./_//////////1

~80..

—-100

(kPa)

Maximalni pFfipustny tlak na sacim hrdle bude vZdy mens$i o hodnotu mé&rné
energie uvedenou na $titku derpadla (Y = J.kg-1), napt.:
Pio— "I — Y.

Tlak na sani = 1600 kPa — 490 J.kg-! = 1110 kPa
(1000 kPa = 1,— MPa = 102 m kap. sl. = 10,2 kp . cm-2 atd.)

PREHLED POUZIVANYCH LOZISEK:

1 Zdkladni provedeni [NVD, NHD)

G Kulitkové loZisko jednoradé
‘ng;?f’t (ipfedni i zadni loZisko stejné)
o CSN 02 4637
1 6306—30/72 X 19 | 6306 Z (pro tuk. mazéni)
2 6308—40/90 X 23 l 6308 Z (pro tuk.mazdni)
.3 6311—55/120 X 29 :
4 6312—60/130 X 31
b 6313—65/140 X 33
2. Zesilené uloZemi hridele — jem olejové mazani (NHG)
Valedkové loZisko Kuli¢kové loZisko dvoj-
Velikost jedniotadé fadé s kosothlym stykem
kkonzoly (predni) _ (zadni)
CSN 02 4673 CSN 04 4666
1 NJ 306—30/72 X 19 3306—30/72 X 30,2
2 NJ 308—40/90 X 23 3308—40/90 X 36,5
3 NJ 311—55/120X 29 3311—55/120 X 49,2
4 NJ 312—60/130 X 31 3312—60/130 X 54
5 NJ 313—65/140 X'33 3313—65/140 X 58,7

Vysledny tlak mna sacim hrdle je velice dileZity pro uréeni druhu a velikosti
ucpavky. Bere se v tvahu pfi navrhovéani &erpadla ve vyrobnim podniku. Pri
vSech zménach a nejasnostech konzultuje s vyrobcem!

30

Uplny prehed v3ech ostatnich dilcti Serpadel normované fady META je uveden
v KATALOGU NAHRADNICH DILU, ktery miéZete obdrZet u vyrobce (pokud nebyl
hospodéiskou smlouvou uréen jako soucédst dodavky).

CERPADLA META
vyrébi

SIGMA O0LOMOUC
KONCERNOVY PODNIK
772 43 OLOMOUC ® Bardkova 15

31
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1500 — cere il R
[ S8 v N R 78 524
1000 F—— 9 £ 1% 7 18 /23 /28 b: 3 32-000 | 273 [ags | 84T S aog
- / . 4 32—250 196 784
4 a8 N [13° [ 118°1H22° D27 5 50—125 49 196
4 4 V A 6 20—160 : 723 234
~ o 7 0—200 123 0
500 \c/\ J(\ o> ,‘\;/‘ N 8 e i S o
400 3 7 |12 / 17 21 26 7 9 40—315 314 1226
2e ™~ 4 10 65125 49 196
300 iy e SENGH oLz el SRR
________\2\<A\6 (] 4 ,L o6 ¢ 13 50—250 : 198 : 784
S N ~7 TN || 14 50—315 . 314 1226
1 4 ‘> 10°) 15 15 80—125 78 196
- > 16 80—160 49 314
/ /] ] ) I ’ 17 85200 | 139 123 | 278 230
18 65—2 784
@lls] 2 3 45 10 20 50 100 || e e
20 80—160 78
21 80—200 123 | 44,4 490
22 80—250 | 22,2 196 784
23 80—315 314 1226
24 80—400 430 =
26 100—200 : 123 490
27 100-250 | . 1oa 69,4 J8s
28 100—315 ; B
ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE CERPADEL META = ¢ ) 1095400 490
31 5250 | 108
32 125—315 A 31
A hodnoty p¥i otégkach 1450 min-! (tj. 24,2 s-!), B pii ot&d. 33 | 125—400 490
kéch 2900 min-! (48,3 s-1). Hodnota Q je dopravované mnoZstvi 34 150—250 196
kapaliny v litrech za sekundu, hodnota Y pak predstavuje - -to. 1 wis e
mérnou energii v J.kg-! (1 J.kg-! se rovna 0,102 metrdm ka_ 37 150—500 784
palinového sloupce, neboli v dfive uvédéngych hodnotéch se 5 e S
1 m k. sl. rovna 9,81 J. kg-1). 39 200—400 | 139 450
. 40 200—500 784
Uvedené hodnoty jsou vypotteny a souhlasi s normou ISO 2858 41 250—400 490
pro gistou vodu. : 42 250500 | 222 784
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TYPOVA VELIKOST CERPADLO PATKY HRIDEL
Size of the pump pump footings shaft
Typengrosse Pumpe Fusse Welle
Tunopasmep Hacoc Nanbi Ban
DN; | DN [,2,d © f b | b f b | m | me [ e | || s | sa| w | o x |@d] 1 | | ke
1 125 112 | 140 190 |_ 140 { ! 37
2 160} 8 | 385 | 132 | 160 | 50 | 100 70 ! | 285 24 50 38
—— 2 9 i
| P Pl 160 | 180 il Wi f | 22
4 250 | 100 | 500 | 180 | 225 | 65 | 125 95 | 320 | 250 ! 370 32 | 80 76
5 s |81 o 112 | 140 210 | 160 i ; 39
6 160 385 | 132 | 160 ] 50 | 100 70 | 240 | 190 ! to285 | 24 50 40
7 65 20 o 160 | 180 265 | 212 ! i 50
8 40 | 250 180 | 225 320 | 250 i ! 80
5 sl Tt 0 e e B 158 9 e | M2 | 370 | 100 32 80 S
10 65 |__125 132 | 160 240 | 190 I | f 40
1 160 | 100 | 385 180 50 | 1 70 i 285 24 50 43
16 i
T i % 0 20 265 | 212 ‘ ! | %
13 50 | 250 180 | 225 320 | 250 | ! : 84
I 3
12 315 | 2% | 30 T | 2m0 345 | 280 | L ! G 100
5
15 a0 | _125 3 | 18] e | o125 95 | s | 212 28 24 50 42
16 10} 0 - 110 M12 &
17 | 100 200 500 | 180 | 225 320 | 250 : 32 80 77
18 65 | 250 200 | 250 360 | 280 85
&) 315 530 | 225 | 280 | S0 | 60| 120 ‘= Tas ik 22 | 110 |G1/2* | 140
20 160 225 320 | 250 70
180 et 12
21 w | | 50 20| | | % I w0 = . 2| g |C¥e |78
22 | 125 80 | 250 225 | 280 o b g0 87
23 315 30 | 20|35 2 | 110 |Gree | 1%
24 400 280 | 355 g0 | 160 | 120 | 35| 3% - a0 | 140 166
26 200 500 | 200 | o0 360 | 280 ‘ 32 8o | Gy/s- 80
27 250 225 126
125
28 10151 250 | 315 il M 146
29 [ . 280 | 355 | 100 | 200 | 150 | 500 | 400 M20 166
31 250 | ' 53 |_250 | .| 8 | 160 | 120 | 400 | 315 M16 42 | 110 133
32 | 150 | 125 | 315 280 148
33 | 400 315 | 400 500 | 400 170
34 250 280 375 135
T 400 w17
35| 00 | gs0 |315] 160 e Gije" | 173
36 400 450 | 100 | 200 | 150 M20 200
37 500 [ 180 | 670 |_ 375 | 500 550 | 450 500 48| 110 280
38 315 355 | 450 140 it 180 175
39 | 250 | 200 | 400 | 200 355 | 500 205
40 500 Az5 560 660 560 310
4 400 770 600 565 60 | 140 210
260 670 M24
o] 00| 250 [— 250 e W 190 | 800 =

e




S / Rozdil mezi mirou h; (viz str. 1) a mirou h; (str. 4)
N se vyrovndvd podlozkami pod patky éerpadla nebo
i r H A elektromotoru.
o e
e s 4
(] / \ = [ The difference between the measure h; (see page 1)
A A and the measure h; (page 4) is |
] ge 4) is leveled by means
[L1 [\ [\ n—_n/ //‘/\ = of fillers under the foots of the pump or of the
T A l /INxN electric motor.
A L1? E Bi7 Der Unterschied zwischen dem Mass h; (siehe
o : : Seite 1) und dem Mass h;y (Seite 4) wird durch
Ci - C2 Untersdtze unter den Fiissen der Pumpe oder des
L i Elektromotors ausgeglichen.
L o]
=g i
ZD 2 5 (rn— uc | Paznnuy mexay mepamu Bbicotst hy (cm. ctp. 1)
¥ Sl | n h; (crp. 4) BbIpaBHUBAIOT C NOMOLWBLIO NOACTaBOK
o0 a J[[]i__(_]_ . @ i 772 43 pet i ¢ ) oA Nailbl MAM HACOCA MAW BNEKTPOABUFATENS.
| ZD 6-9 [
N _/
= o - 57 "
' s ¥ 1 LAY ML |}
L KRES ZAVA. ZAKLADY A ZAKLADOVE DESKY
X bl — 1L s,
' .?Zf t___{{él'éié: e BASES AND BASES PLATES
Padmis /17&&{/?% / FUNDAMENTEN UND GRUNDPLATTEN
< o OYHAAMEHTbI U NOACTABHbIE M/IUTbI
12,35 |4, 8,9, 13, 18, 19, 22, 29, 32, 33,
META 6,7, 10, | 14, 15,16, | 23, 24, 26, 34, 35, 36, | ZD BXL H h A L Ly C E, B, E B, C K N kg M
11, 12, | 17, 20, 21, | 27, 28, 31, | 37, 38, 39,
112 2 270X _800 60 30 270 605 1000 85 230 00 | e o 20| i 1excos0
145 132 3 300X 900 70 35 350 675 1200 92 265 450 35
148 135 4 3401000 80 40 330 775 1250 95 310 500 51
T 180 168 150 5 3801120 80 40 380 860 1400 | 115 340 570 | 320 70 66 | M 20X320
132 115 6 4301250 90 45 355 840 — 1550 155 490 800 84
158 140 7 4801400 100 50 405 940 — 1750 175 | 550 900 113
198 180 160 8 5301600 120 | 60 | 470 1060 — 2000 200 | 600 1000 | 400 90 150 | .M 23400
223 210 190 9 6001800 130 65 525 1200 2250 240 670 1150 235
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1AP100L INEKTPOABUTATENN e NMOACTABHBIE NNUTHI
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ELEKTROMOTORY

ELEKTRIC MOTORS

ELEKTROMOTOREN
SNEKTPOABUTATENU
m
r‘ B S
1 o

|
| Y—
- ™
. t N )'.:
B ey |
‘ |
typ h; J m jot/min| kW kg
2820 | 0,55
; 7 173 231 6.5
4APTI e 1370 | 0,37
g 2840 | 1.1
4 AP 80 :
198 268 ’:: 074 9,—
2860 | 0,75
4 APS0—.S ——afe
- e fo
32P 80 oy v B
208 | 250 ;aao d
0.6
- 10,—
3ZP 80—.5 oo 0.45
2850 | 2,2
312 15,5
4AP90L — o
e 2875 | 1,5
4AP90S 292 ; 13,—
1410 | 11
% 2880 | 1,8
3ZP9%L il 1'2 16—
e 2870 1'2
283 . 14,—
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