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10 i Detail opracovani pouzder hridele
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~] 3 Detail opracovani prilozek pro méreni
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POZNAMKA:
1) Pouzdra hridele nalepit pomoci Loctite 640 - poté provézt opracovani na konecny rozmér. Obrobeny povrch pouzder chranit proti
poskozeni béhem dalsi montaze.
2) Po montaZi nozl na rdZice stahnout noZe rotoru objimkami - provézt potfebné vyklinéni noZd, rozpér a klini nozi rotoru.
3) Opracovat konce nozl pro zdére.
L) Natahnout zdere a zajistit prilozkami.
5) Demontovat objimky.
6) Opracovat noze na @800 - hrany nozl musi zistat ostré.
7) Zaklizit zatky studenym klihem u vrutd v undSecich klinech.
8) Vtuty do unasecich klint, rozpér a klind motoru zasroubovat po staZeni objimkanmi.
9) Pro méreni @620 pri opracovani prisroubovat a pristehovat prilozku poz. 27, po opracovani a prekontrolovani tuto odstranit.
- 10) Natér uvnitf motoru pred montdZi nozd dle specifikace natérd 4-EG 001932501
1) Postup zhotoveni rotoru dle 4-EG 001725S01.
12) Vruty poz. stotit hlavu na @1s.
13) Srazit hrany nozd - provadét ve vyrobnim zavodé.
14) Ochrana koncd hridele, véetné pouzder a tasti s perem ochrannym lakem dle specifikace natéru 4-EG 001932501,
15) Po montaZi na stavbé zabrouseni noZi rotoru vici noztm statoru. ,
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